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sereds cirkelklyvsag CK-G




Jonsereds CK-G sn

Jonsereds CK-G &r en modern cirkelklyvsag for
paneler och specialdimensionerat virke at framfor
allt byggnadsindustrin. Maskinen har en stabil

och enkel konstruktion och dr litt d&tkomlig for olika
servicearbeten. Den har en hydraulisk steglos
matning, automatisk mittsokning av virket samt
mojlighet att snedklyva upp till 45°.

FYRA DRIVANDE MATARVALSAR
I CK-G har en hydraulisk

' matning, som &r steglost
variabel fran 0— 60 m/min.
Fyra drivande matarvalsar
i med separata hydraul-
motorer ger en jamn
matning av virket.
Matarvalsarna ar lika : 2 ol : e 2
pé bade matt- och pen- Vo :
delsidan och upplagrade
- imatarvalslador, som

- 16per pa bordprismat.

AUTOMATISK MITTSOKNING

Den automatiska mittsokningen innebér att de
fjadrande matarvalsarna styr in virkets mitt exakt
i klingans snittlinje. Mittsokningen fungerar dven
vid snedstallning av matarvalsarna och majliggor
diagonalklyvning. Vidklyvning avkupigt virke ardet
nodvandigt att den konvexa sidan kompenseras
nagot si att det finns hyvlingsméan for vidare be-
arbetning. Detta justeras genom att en plus- res-
pektive minustolerans stélls in pa4 matarvalsparen.

HELA BORDET SNEDSTALLS

Maskinen kan snedstéllas for klyvning upp till 45°.
Bordet med matarverket &r upplagrat i en vagga,
och hela enheten lutas vid snedklyvning for att virket

skall fa en full anlaggningsyta genom hela maski-
nen. Det ger mojlighet till snabbare matning och
minskar slitaget pa sdgbordet.




dklyver upp till 45°

beroende pa klingans storlek. Aven klyvkniven ar
upplagrad pé sladen.

KLINGSTYRNINGEN
REGLERAS FRAN
STATIVETS UTSIDA

Klingstyrningen stalls alltid in med
klingan i full rotation. P4 CK-G
regleras hela klingstyrningen |
fran maskinens utsida med §
hjalp av tva rattar. Framre |
klingstyrningen bestér av
breda slitbackar och den

bakre av tva styrpinnar. |

HYDRAULENHETEN LATT ATKOMLIGT
FOR SERVICE

Hela hydraulaggregatet med pumpmotor, oljefilter
och oljenivévisare dr monterat pa en lucka i
maskinstativet och latt atkomligt for service. Olje-
behéllaren &r inbyggd i maskinstativet. Hydraul-
driften regleras med en lasbar flodeskontroll.

For att undvika olycksfall da tex en arm eller nagot
annat fastnar i matarverket har maskinen en latt-
atkomlig skyddsbygel, som vid minsta beréring
omedelbart stoppar matarverket.

STALLBAR SLADE
FOR OLIKA KLINGDIAMETRAR

Klingspindeln ar upplagrad pé en stallbar slade
for att kunna anpassas till olika klingdiametrar.
Sldden kan forskjutas till och fran matarverket




FJARRSTYRD DRIFT

Bade spindelmotor och
matarverk regleras di-
rekt pa maskinen och o
valséppningen styrs med §
en fotpedal. Som extra
utrustning kan maski-
nen kompletteras med
elektriska ventiler for
fjarrstyrning av bade
start, stopp och vals-
Oppning.

TVA SPINDELHASTIGHETER
Klingspindeln drivs av ett kilrepssystem med 2-

stegs skiva for olika spindelhastigheter. Detta ar

nodvéndigt for att fa ratt periferihastighet vid

korning med bade hardmetallklingor och snabb-
stalklingor. Spindelmotorn dr monterad pa en
motorbrygga pa maskinens baksida och ar latt
omstallbar vid byte av kilrep eller justering av
klingspindelns lage.

HOGER- OCH VANSTERUTFORANDE

vid omklyvningsoperationer nar maskinen ingar
i en linje. Vid franklyvning &r alltid den ena vals-

sidan fast medan den andra fjadrar allt efter virkes-

tjocklek. Den méttriktiga biten kommer alltid att

ligga mot den fasta valssidan, medan den varieran-
de biten som kan gé i retur ligger mot den fjadrande

valssidan.

Tekniska data

CK-G kan levereras i antingen hoger- eller vanster-
utférande. Detta ar av betydelse for returtransport

MATT
Plivi i o v e o o e 0 e B B F R RS £ G % BEBE 1560 mm
) 2 S N N R R LT T 720 mm
s s i 5w o e s e v e e e oo e s et B85 R R E R 1950 mm
DY s s o ymmon a5 v 6 momm o x s e s s R REE 1300 mm
Boo s sivinig o 5o s oo e st oo e E 38 AW § 3 800 mm
< R T E 1340 mm
DIMENSIONER:
ArbBtshojd. .« wvsissmmarsivsmevasnmany. 800 mm
Max avstand mellan klinga och anslag.. . ... ... 250 mm
Max avstand mellan klinga och matarvals. . . . .. 250 mm
Maxsnitthéid. .. . .o cssessssmmersammusy sy 260 mm
Klingdiameter. . ...« sasmesasmanurss 450—700 mm
Klingans centrumhbal.. . . .. .cov v avmn o 60 mm
Klinganspinnhal. .. ....................... 14 mm
F Centrumavstand C-hal.pinnhal............... 45 mm
VARVTAL, MATNING, EFFEKT ETC.
Spindelvarvtal for klingdiam. 450—600. . . . .. 1850 r/m
Spindelvarvtal for klingdiam. 600—700. . . . .. 1450 r/m
Motoreffekt for sagspindeln. . ................ 22 kW
Matningshastighet . .. ................ 0—60 m/min
Motoreffekt for matarverk.................... 4 kW
Max lutning av matarvalsar. . . . ................ 450
WKL 1 e < = x e oo m m s §5 5 BEEE §F BREEE Y g 1400 kg
SPANUTSUGNING
Lufthastighet i anslutningen ............... 25 m/sek
Luftbehov.... . ... ... .. ... .. ... .. 1100 m3/h
Anslutmingsdiameter. c . s s c s wwms o s mrmns s e we 125 mm
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